HANDDIKTIERGERAT MIT ZUBEHUR
NETZ/LADEGERAT NLG20
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- Jechnhische Daten

1.1.Handdiktiergerat
Gerateklasses Handdiktisrgerat auf Basis Hompaktkassette nach

TE. 45579

fufreichungstrager s ¥ &0 L {(Eisenoxid)

VersorgungsSsSpantiueg &V (4.2 bis 6,3 V)
Masse {chhe Batterien

und Fassetits)s 43Xy g -
Gehivessabmessungens 167 « 87 # 3 mm

MNoFRSAkln {IEC 051585 odsr

Spanmunpsaqusel le: 4 BiGok
4 Stk RY brw. | RS Batterie (TR 74873

Frequenzbereich = S04EY H=
Gerdvschspannungsabstands
Hiirrfabkior B3 {1 kH=1:

\§=ﬁﬁas_z=s:;su—;gsie_-.:t:r=; H
{Sechddmpiung {1 EHe):
Teletonadaptersingang:

Eingangsspanmung: F 0.2 m
Eingangswicerstand: * 13 ¥0mm
Lasbwiderstand am Horsrausganos 15 O

Leistungeaufnabne bei Aufnahmes: < 1 W
Stromautnabme bed Aufnabme: HDE 822 z
HbG 241725322 e
runber b Cﬁ_i"““r!E AuTzeichnungsdausr it sinem Satz Akkus bel
(a:.:} '_5_: v_!} an

s

&8
95

HOG 2252 H = T h
Hi¥s 241/283: * & h
IndexaufreichrunosTrequens:
HG 223 = 3 Hz
HOE 2841/24%: {3742 Hz
frrbei tsgeschwindigkeits Hig 252 5 238 arfs + 5 X
HIES 2417583 #,75 omis + 3 %

Gilsichlauffehlar:
Umsmilzeits

1.2 ¥ {dber Band}
10 Y de Wisdergsberellt siner
Hasmetienssits

[ KX

Wickelmanent

Voriauf: > 5,5 mm
Ricklauts » & mhm
Wisdergabe: 3 bis T mim
Atwickelbremsmements 0.2 his (.4 i

SnschiuBmiglichbeiten?

— Buchse zum Anschlufl eines Fopfhdvers mittels Btecker 3.0 mm
bei HDE 241 )

~ Buchse rum Snechlufl siner Femsteusrung mittels Stecksr 3,5 @
Tbei HDE 2527242 {anstelle Fopfhdrsranschluf)

- Buchse =zum Anschlufl sinss Telsfoadspters oder externan
Mikrofons mit Stecker 3.5 mn

- Bchez zum Anechlul einer externmen Stromversorgung for
Zvlindersteckverbinder, Minus am Stift
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Funktionen:
— Hiedergabe Uber Einbaulautsprecher oder Horer
— fufnabme mit Einbaunikrofon, Telefonadapter oder extermem
Mikrofon
— Bchnelles Umspulen Vor — und Rickw&rts/Mithorkontrolle
- Fause
- Stop
—~ Indewmarken Setzen am Beginn einer Aufzeichnung
— LED-Indikation des Aufnahmpegels sowie der unteren
Spamungsgrenze entladensr Akkus/Batterien
— #Ahschaltung am Bondends
— Lfschen bei schnelles Vor— wund Racklaafd
- Lautstarksresgeiung
Arbeitstemperaturbereich: +5 bis +45 °C

i.2.Metr—Aladeferdt MB 20

Masse: ca. 420 g 3
Abmessungen: i35 x 79 x 40 mm
Fingangespayyirgs 220 W50 He
HOE Versorgungsspaniiung 2 4,7 bis 5,8 V
HOGSpeisestroms 250 ah
fnechluf an Henddiktisrgerat Gber zylindr. Stechverbinder
Verwendbaers Aklumulstorsn: McR&-Akka, 1,2 V /75300 mhh
KRM 13751 OF (R&) gemdB IEC 2851963

Akkul adestrom: - 30 mA

1.3.Telefonadapter TA 20
Masse: ca., &0 0
fbmessingens @ &0 mm x 20 mm
fusTihrungs induktiver Stilpadapter
Ausgangspegel bed 10 kOhm
Eingangswiderstand, Dezogen
auf 480 Hz Telefowufpegel
1.3 ¥ an Telefonbuchses
Kontakt 1 und 33 1,5 mv + & dB {075 bis 5 mV)
fnschiufis Elinkenstecker (3,3 mm)

?. Hligemsine Berdtsbeschreibng

Das Handdiktiergerdt wird in mehreresn Varianten angeboten. Die Eigenschat—
ten der sinrelnen Varianten sind in der Typbezeichnung HDG 2YX codiert:

¥ = 4 Nemmbandgeschwindighkeit 4,76 cn/s
¥ =2 MNemnbandgeschwindigkeit 2,38 cm/s
¥X=1 Klinkenbuchse Dhrhdrerausgang

¥ =2 Klinkenbuchse Fermsteuergingang

\

i
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Das berat HDG 241 gilt als Grundvariante, von der alle anderen Geridtevari—
anten duwch Modifikation abgeleitet wuden. In der Serviceanleitung ist
das Gerdt HDG 241 beschrieben. Bei Abwsichungen durch die Gerdtetypen HOG
EX/242 erfolgt ein entsprechender Hinwsis.

Die im Text srecheinsnden in Hlammerm gesetzten Zahlen sind die laufenden
Mummern der im Fhit. 8. aufgefibriten Baugruppsn und Einzelteile.

2. Handdiktisrgerit

In Abh. 1 ist das Handdiktisrgerit als Gesamtansicht mit Erklarung  der
Bedisnelemsnte uwnd Anschlufhuchsen dargestellt. Das Heanddiktiergerst be—
steht aus den Hauptbhaugrsppen

—taufwerk LW 240 v HOG 281/282

—Laufwerk LW 220 for HOE 222

M- eiterplatte, vollst.

—Gehiuss {(Gehiuse V/H) mit Regelteild siterplatie. Schalter—
leiterplatite, Lautsprecher, Batteriefach

Do Oerdteaufbau ist als Chassiskonstruktion susgelegt. Das Chassis, ge—
nisgtet (41) tragh sdmtliche Lanfesrkbavgruppen und dient gleichzeitig als
zentrales Teil des Berdteautbaus, an dem alle Geridtsteile bew. —baugruppen
formschlissig aufgenomnen wnd angeschraubt werden. A8lle elektrischen Ver—
bindungen sind als Lobverbindung asusgefihrt. Dis Leitungsfilvung er—
moglicht ein Usklappen der F-isiterplatte (Z24,275.226) und damit ein
Arbeiten am Laufwsrk oder an den Elekbtronikbaugruppen olne Losen elektri—
scher Verbindungen. Die slektrischen Verbindungen sind im Bauschaltplan
{Fitt. 12.) dargestellit.

2.2, Zubshir

Als Jubebdy zum Handdiktiergsrit werden anosbotsn:
— Netr—/Lade-Berit MG 20 (siehe Fki. &.1.)
= Aufladen won B-R&AEkumalatoren und/oder a2ls sexternes Netsteil
zun Betreiben des Henddiktiergerdtes am Stromnetz (S20 V750 He) g
- Telefonadapter TA 20 {(sish= Pkit. &.2.7
zum fufzeicknen von Telefongesprachan mit dem Handdiktiergerit.

3. Beschreibung der mechenischen Funktionen

Die Ablk. 2 bis 4 zeigen die einzelnen Funkiionen des Laufeesries. Bei allsn
Lavfwerkfunkhionsn wird dber die Beesqung einer der zwel Rastschisnsn der
Lavfwerkschalter {(49) betidtigt und damit der Motorstrombreis geschlossen.
Der Motor (132,133} treibt Gber die Gntrishspese (14) die Schengmasse
(42} an, uwund diese wiedetwn die Riemsnscheibs (35) und das Rad Z7z (37}
tiber die Zwischenpese (24).
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F.1.Funktion "Wisdergabs" (Abb. 2)

Duwrch Betdtigen der Wisdergabetaste (19) wird die Fopfplatte (39} in ihre
Srbeitsstellung geschoben, die Andruckrolle (40) diickt das Band gegen dis
Tomwelle und der Wiedergabeschisber rastet ein. Zur Verbesserung der Barwd—
fitwrung  {Tehlender Loschkopf) wird gleichzeitig mit der Kopfplatts (39)
die Hohrenfihrung (12) in die Kassette bewegt. Das Verschisben der Fopf-
plattenkulisse 13t eine Dretung des Zwischenhebels =u, und dwch die
Eraft der Zugfeder (104) wird der Hebel, mont. {46) gegen den fAnschlag des
Chassis  {40) geschwenkl, so dap das Rad 37z (F7) in das Reibrad 1 der
Rutschiupplung {43) eingreift wd sich der fsfwickel dber das Hupplungsmo—
ment mitdeeht. Der Sbwicks]l wirkt als Wickelbremss sw Stabilisierung des
Bandlaufes mit einen Bremsmoment von 0.2 bis 0,4 mhim.

.2 Funktion Y"Aufnshme® (Obb. 2,3}

flie fior die Funktion "Wiedsrgabe® beschrisbenen BewegungsablauTe wreaffen
aurh fir den Aufnabmebetrieb zu (Abb. 2). Dwch das zus&tzlichs Betatigen
der Aufnabmetaste (70) erfolgt das Schwenken des Lischkopfes (131) in dis
Kassette (Abh. 3) und die Usschaltung des auf der WF-leiterplatis pefind-
lirhen O/-lmschalters 5 1001, Die fofnahmetaste kann gleichzeitig mit,
aber auch nach der Wisdergabstaste gedrickt werden, so dal 2in direkter
{ibergang vom Wisdergabe— in den fufnabmebetrisb miglich ist.

22 20 131

2wvischenhebel

Abb. 2z Wisdergabs fhb. 33 Schnelldschen, vorwaris
F.E.Funktion "Ricklauf® {(Abb. 4)

Wird diz Ricklauftaste (23) betitigt, so gleitet die Drehfeder des Getrie-
betebels  (47) in der Eulisse des Ricklaufschisbers (2) entlang und spamnt
cich dabsi. Die Federkraft bewirkt eine Bewegung des Getrisbehebels in
Richtung des Abwickels (27) mit einer gleichzeitigen Drebung zur Schwang—
masse (42) hin. Die Drehbewsgung wird von der Schwungmasse zum Reibrad 2
{48) und von dort Gber die Zahmrdder des Betriebhshebels (47) zum Abwickel
{77} dbertragen. '
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T4 Funktion “"Worlauf” (Gbb. 3}

Beim Betitigen der Vorlauftaste (22) wird dwch die Verschieling der
Fulisss des Vorlaufschisbers (3) der Getriebshebsl (47) (Achse des  groflen
Zahnrades) freigegeben. Die Zugfeder (103) bewirkt eine Bewegurg des
Getriebshebsls in Richtung Scheungmasse (42) und Rutschlupplung (43)Y. Das
Reibrad 2 (48) wird gegen die Scheungmasse gedrickt und  dbertragt die
Drehbewsgung  auf  das kleine Zahnwad des Getrisbehebels und von dort  zum
fufwickel der Rutschkuppliung.

Z.5-Funktion "Manueller Suchlauf” (Abb. 4}

Befindet sich das Berdt im Sufnabmebebtrish und 25 wird die Yor—(ZZ2) oder
Ricklauftaste (Z3) betitight, so rastet der Suofnabmeschisber (52) aus, wund
gz gelten die nachfolgend i den manuellen Suchlauf aus  der  Wisdergabe
heraus beschriebsnsn Abliufe. Der Vor—(3) bow. Ricklaufschisber (2) baesgt
chwch die Drehb=wsnung des Hebels die Fopfplatte (39) in die Suchlauf-
stellung. Dis Sulruckrolle (40) wird von der Tomwelle abgehobsn und  der
b bzw. GAufwickel beginnt sich schnell =zu dreben (Pht. 2.3, bzw. 3.4).
Vor— oder Ricklaufschisher rasten nicht. Rach Freigsbe der betdtigten, dem
Vor— ooer  Flcklaufschiebsr sugeordnsten Vor—(3) oder Ricklauftaste (2},
stellt sich sutomatisch wieder die Funktion "Wiedsrgabs" ein.

fbb. 4: Suchlaut, rickwsris

L0 33 Hebel 23

Kerbe 48 47

Z.48.Funktion "Stop” und “Kessettensuswea "

Fafindet sich wenigstens einer der Laufwerkschieber in eingerastetem Zu—
stand, so ist der Ausweufochisber (4) dwch Rastschisne oder Hohenfihrung
{12) sowsit geschwenkt, daB der Stopschiebesr (34) an ibm vorbeigleitet und
lediglich die Rastschiensn bswegt und den bzw. die Schieber ausrastet.
Nach Freigabe der Stoptsste gehen die Rastschiensn und damit auch der
Sumerfechieber in ibre Rubestellung zuwick. Der Auswfschisber greift in
den Niet des Stopschisbers sin. Erfolgt ein ernmeutes Dricken des Stop-
schiebers, so nimmt dieser den Auswyfschieber bei seiner Bewegung mit.



HDG 200

SERVICEANLEITUNG semsen

Der Auswrfschisber drickt gegen den fuswrfhebel des Auswnrfs (50,
scheenkt diesen nach oben und dirickt die esingelegte Eassette aus dem
Fassettenfach (Kassettenauswwf).

4. Beschreibung der elskirischen Funktion

Die Schaltung des Handdiktiergerites wawde fir die optimale Aufzeichnung
wnd Wiedergabe des Sprachfrequenzbersiches  ausgelegt. Die Aufzeichnung
Erféigt grundsatzlich mit Automatikbetrisb. AT Brund der geringsn Forde—
rungen an Freguenzgang uwnd Berduschspannungsabstand wwde die Blsichstrom—
vormagnetisisrung angewsndst. Dis Loschung erfolgt mit sinam el gediick-
ter Sufnabhmetaste an das Magnetband herangeschwenkten Permanentmagnet—
Loschkopf. GSSmtliche Schaltfunktionen (Index, Pause, Sufnabhme/Wiedergabe)
werden mit mechanischen Umschaltern vorgenomnen bew. susgeldst.

In der N—GSBchaltung wird der &/R-I5 & 1BIB D (W 1101} verwendet. Disser
Fomplewschaltkrei=s  enthilt alle Elskbronikbaugruppen - den A/W-Betrieb,
sowis eine Reihs von Zusatzschaltungen wis Aufnahmeautomatik, Instrumen—
tervverstarker und AW-lmsrhaltiogik.

. 1l.Meiterplatie
Die Mr-leiterplatte (524,225,2596) enthilt Tolgende Funktionsgruppsn:

—Aurfnabme—Wiedergabsverstérker
~Vormagnetisisrungsstromsrzeugung
—Endwverstarker

~Indexgenerator

—Fegelanzeige
“thierspanrngskontrolle

4.1.1 ;mfnai‘a‘nezbﬁig

Das Ge=rat E?‘ﬁﬁgiicht die Bprachaufzsichnung Gher das intern esingesbaute
Mikrofon oder von einer exterme uelle. Beim Anschliefen siner extsimen
ftuelle wird das interne Mikrofon automatisch abostrennt.

Wird 5 1001 in Stellung "Aufnabme” geschalist, so wird an Fin 3 von M 1101
gine Spannung von ca. O Y angeleght, woduwrch disssr in den Aufnahmebetrieb
wnechalitst. Das aufzunshmends Signal gelangt an Fin 156 des M 1101 und wird
dort soweit wvershirkt, daf die Ansprechschwelle der intemnmen Soiomatik
grreicht wird. Dis Aufnabmeasutomatik regelit das Eingangssignal Gbher R 1103
und den intermen Automatiktransistor (Fin 3),; so dai an Fin 14 sin dber
den Eingangssparmungsbereich relativ konstantss Ausgangspegel zwe Verfi-
gung steht. Disser wird im Aufnabmeverstirker linear (R 1106, R 1107)
weiter verstirkt. Mit R 1110, R 1111 vnd © 1118 wird eine Aufzeichnungs—-
stromanbebung  vorgenomnsn und das Signal dem A/bHCepT sugefihert. Ober R
1102 karn der Aufrzeichnungsstrom gemessen werden.
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4.1.2.Erzeugung des Vormegnetisierungsstromes

Der VYormagnetisierungsstrom wird einer Fonstantspannungsquelle (R 1211, N
1202, N 1203) entnommen und Gber R 1207 somie Vormagnetisierunogsregler R
1113 dem &AEDpf zugsfihrt.

4.1 .3 Wisdergabarweig

5 1001 wird in Stellung Ydiedsrgabe® gebracht, wodwerch Fin 3 von W 1101
Betrisbsspannungspotential  erhilt und die internen Verstivker auf Wiseder—
gabsbetrizbh umgeschaltet werden. Das Miedergabesional gelangt an Fin 17
(Beim Henddiktiergerdt HODG 222 erfolgt eine =zusitzliche Hihenanhstung
dwch sinen Resonanzkreis mit R 1104, "C 1104). Im Wiedergabsvorverstirker
wird das Signal entzsvrt und im Fondtorverstirksr (R 1108, R 1107} linear
waiter versta&rkt. Die Entzerrerzeitkonstanten sind fiv Nomalband Fe ausge—
legt, wobei tiefe Freguenzen zusdtzlich unterdiickt werden. Das verstirkie
Signal wird dem BEndverstidrker N 1301 dber ein RFo-Netawerk und den Lautb—
stéarkeregler zugetihrt. Das RC-Netzwerk vor dem Endverstivker dient der
Verbesserung  der Sprachverstindlichkeit wnd des Gerduschspannungsabstan—
des. Der Endverstérker A 210 E (N 1301) wird in der Applikationsschaltung
flr nisdrige Batteriespannungen bebtrisben wund verstidvrkt das Wisdergabe—
signal auf die Memnausgangsleishung. Bs kamn wahlweise Ober den  internen
Lautsprecher oder  dber sinen extern Gher XB 1002 angeschlossenen  Hirer
abgehfrt werden, wobsl der Lautsprecher autometisch aboeschaltet wird. Bei
den  Typsn HDE Z222/242 wird YB 1002 als Schaltbuchse zuwr Fernsteusrung der
PausenTunktion benutst (Abb. 2} Ein Abhdren der fufrnahme ist bei diesen
Typen mwr mittels internen Lautsprecher mdglich.

4.1.4.Fegelanzeioe

An Pin 7 des N 1101 kann eine pulsisrends Bleichsparmung, die sich pegel—
abhdngig beli fSufnabme ond YWisdergabs Sndert, sbhgenowsen werden. Disse
Spanmung  wird mitiels der Darlingtonschaltung (VT 1203, VT 1204)  ver—
starit, wodwech BD 2001 pegelabhdngig auflsuchiet.

1
4. 1. . Unterspannungskontrol ise

Als Referenzspannung fir dis i.&“iterzpanmmgsaﬁzeige disnen die Referenz—
spannungsaquellen N 1202 und N 120Z%. Diess Spanmung wird dem invertisrenden
Eingang des 07V N 1201 zugefihrt. f&n nichtinvertierenden Eingang lisgt ein
Sparmungsteiler, . der so singestellt ist, = der als Fomparator geschal-
tete O Dei terschreiten der minimalen Betriebsspannung auf  Hasse
schaltet. Dadwch lsuchtet BD 9001 hell auf und wird nicht mshr duwrch den
Signalpegel gesteuert.
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4.1.46. Indexgenerator

Der- Indexgenerator wird dwch eing einfache Multivibratorschaltung (VT
1201, VT 1202) realisiert. Dwch Schalten von 5 2101 in Stellung ®Index™
wird die Schaltung mit Spannung versorgt und beginnt =u schwingen. Das
Indexsignal wird stark Obsrsteusrt aud das Magnetband sufgespielt wund
vardeckt somit auch eine gerade laufende fufnabwne. Bei den Geraten HDB
2417242 wird die Indesaufzeichnungsfrequenz aus Kompatibilititsgrinden zum
BOG 2000 auf (27+42) Hz mit R 12046 abgeglichen.

4.2. Fegelteil-leiterplatte

Die Regelieildsiterplatte (Z22.7535) enthilt folgende Funkctionsgruppen:
— Motorregelschaltung .
-~ Bandendabschal tung/Motorstop -
~ Pavssfiiotorstop

4.2.1.Motorregelschal ing

Di= Motorregelschaltung hat dis &ufgabe, bei Schwanksn der  Betrisbs—
spannung die Motorspannung und bei schwankendem Lastmoment dwch  Anderung
der Motorspannung die Drehzahl konstant zu halten. Der IB UL 1901 (N 2004)
enthilt die Referensspanmungsouelle, den Differenzverstérker und den Re—
geltransistor. Mit R 2005 wird Ober die Eingangsspanmung des Differenzver—
starkers die Motordrehzahl eingestelit.

4.2.2 . Bandendabschal tung/Motorstop

Bei stehendem Oufwickel blesiben dis Impulse vony der Impalsplatte aus.
Darauthin wird C 2002 aufgeladen. Bei Erreichen der Basis-Emitter—Spannung
{ca. 0,7 V) des VT 2001 wird dieser leitend und dis Betriebsspannung liegt
am Eingang des Differenzverstirkers (Fin 5 des N 2001). Dadurch wird der
interne FRegeltransistor (Pin 8 des N 2001} gespervt und der Flotor  bleibt
stehen.

4.2.3.Pause/Motorstop
Die Funktion Pause wird durch Motorstop reslisiert. Mit der Betatigung

des FPausse—Index-—Schalters 5 2101 in Stellung " Pause” wird dis Versor—
gungsspannung flir das Regelteil abgeschaltet.

5. - Montage-und Reparaturhinweise
Del. Handdiktiergerat
5.1.1. Offnen des Berdtes —Rickseite— (Abb. 14)

Nach Entfernen des Batteriedeckels (235) kinnen nacheinander die Rickwand

i1
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BM 9001
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von Klebstoff !
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G.1l.8.Wechseln der LED BD 9001 (&bb. &,15)

Die LED ED 90301 ist im abgewinkelten Bsreich der Lotanschlisse in  zwei
ke dem Mikrofon BM 9001 liegenden Muten eingsschweiBt. Im Reparatuwr-fall - -
wird die Schweifstelle zw Demontage der LED aufgekratzt. Die neus LED ist
vor dem Einbau nach Abb. & vorzubereiten und enbeeder im noch unversehrten
Teil der Meten neu zu verscheeiBen oder mit einem Tropfen Klebstoff zu

befestigen.
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S.1.2.Wecheeln des Schaltschisbers (Abb. 13)

Der  Bohalitschisber (309 138t sich von der InneEnseits der abgnnca'mm
Hanbe (Z0B){PEL.5.1.2.) sus demontieren. bach Ausbau von Klemwing (25463
und Schalterfedsr (210) wird der Schaltschisber aus der Fibhvung geschoben
wnd durch Schrfostellung in Richbung Innenseite der Haube susgefadelt.

Die Fontage erfologt in ungsksbrter Reilenfolge. Dey Schaltschisber mafl in
der Fawung leicht beweglich sein.  Im sontiscten Zustand der  Haube
Flet. 5.1.Z2.) dirfen neben der Rastkraft des Schalters und der Fedorkratt
= Bohalterfedeyr  keine esitsren Belastunoen (Klemmen, Rasten) spvbare
szin.  In der Mittelstellung und der Stellung "Fause® {I11) suld der Schalt—

schisher sprbar einrasts In der Si=llung "Index” (i) darf der Schalt—
schishber nicht rasien uﬂ::i aifl nach Loslassen selhstdndig sicher in dis
mittlers Rasitstellung suwrick glsiten.

S.2.2. EEﬁ%ﬁﬁ:uf"ﬂ nueise Lautfwerk -
.21 Wechse]l des Halteblachs (53) und der Schisber (1 bis Z,52,.594)

Mach Lo=zen der Schraube (113) werden der Schalter (4%) ahoenommen und  dis
Zugfederm  {(106.7) zwischen Haltsbleach und den Schishern susgehdnot. Nach
Entfernen dev vier Schvaubsn (112} kann das Haltshisech (53 abgenomsen und
danach die Bchieber (1 his 3,52 ‘-'H} aus dem Laufuerk herasusosnommen wesr—
den. Dab=i ist zu beachten, daf vor dem fusbau des Wiedsrasbeschisbers (1)

A igsem  die Zugfeder (13} asussuhdngsn isit. Dis Montage erfolot in
ungekebtrter Feibenfolgs. Beim Einlegen der Bochisbsr Vor— und Racklauf (3,

2} i=t darauf zu achiten, daR dis Drehfedss und die Achse des Getriebehe—
bels {47) in die jewsilige Hulisss der Schisber ragth.

Worden My die Schisber gewschselt, ist ss nicht nobesndig, den Schalter
{4%2) wiom Haltehlech (53) abzusche »:at_!.tb}‘ﬁ‘ll

3.2.2.Wecheel der Brhwangmasse (42), der Zwischenpess (24) und des
Hebels (44)

Die Antrishspess  {(14) ist von der Schwngmasse wd  dem  Motor,  dis
Zvischenpese (24) von der Rismenscheibs (346) abzunehmen. Dis Sicherungs—
scheibe {(15) und die Laufscheibs 81 (16} werden von der Towells ashooro—
gen. Danach 138t sich die Schwangmasss aus dem Chassis zishen. Mun kamn
die Fwischenpeses gewerheelt werdsn. Nach dem Aushangen der Zugfeder (104}
und dem Lisesn der Sichsrungsscheibe (123) kann dee Hebel (84) ausgebaot
wertden.

Die Montage erfolgt in usgekshrier Reirenfolgs. Debei ist zu beachien, daB
diz LaufTscheiben 8M {16) zu beiden Seiten des Lagers (Chassis (41)) nicht
vergessan werden uwnd beide FPesen nicht verdrillt sind.

5.2 3. Wechess]l des Motors (1332)

dach dem Abnebwen der Antrisbspess (14) und den Losen der drei  Schrauben
(114} kann der Motor ausgebswit werden. Bel der Montage ist darauf zu ache

15
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ten, daRf die Tdlle M (10}, Buchse M (Y) und die Scheibe (119} in dar
richtigen Reihenfolge montiert werden. Der Motor ist lagerichtig besiiglich
seines  Streufeldmaximums (Kerbe) einzubauven {(Abb. 4}, die Antricsbspess
dart nicht verdrillt sein.

G. 2.4 Wechssl des Ldschkopfes (131}

Mach dem Losen deyr Sichenrgsscheihe (127) kamn der Loschkopf  abgerogen
werden. Bei der Fontage des Loschkopfes, ist darausf zu achten, dail die
Drehfeder (17) nicht swischen Loschkopt und Lagerbolzen klemnt und das der
Zapfen des Lischkopfes in dis Aussparung des Aufnahmeschisbers (32)  =in—
greift. .

Arhtung! Der Lischkopf ist vor starken Suersn Magnetfeldesrn =u schHitzen!

8.2 . 8.Wechsel der Eopfplatie (3%9) und der &ndruekrolle, kpl.(40)

Dig Zugfedern (13} wund (102) werden ausgehdngt. bach Bntfernen der Siche—
rungsscheibs (123 kann dis Hopfplatls susgebaut werden. Nach dem BEntfer-
nen der Sicherungsscheibs (124) kann dise Andruckrolls,  kol. von der Fopf-
platte sbgerogen werden.

iz Montage erfolgt in ungekehrter Reibenfolos. Es ist dabei besonders auf
2= richtige Einlegen der Drebfedsr (32) in die Andeuckrolle, kpl. zu

Wird nwr die fmdruckrolle, kpl. gssschselt, mufl die Hopfplatie nicht
ausgebaut werden.

3.2 b6Wechsel der Rutschhupplung (43)

Mach den Losen der Sichsrungsscheibs {(123) kenn dis Rabschhopplung (44)
ausgebaut werden. Bei der Montage ist =u bsachten, daf die Impisdeiter—
olatte (44) und die Federbricke nicht verschaatzt sind.

8.2. 7 Mechs=l des Getrishehsbels (47)

Die Domontage des Getrisbshebels kann iy beil ausosbautem Abeickel (23]
wd  ausgebauter Rultschlupplung (Fkt.  5.2.46.) srfolgen. Darmu sind. die
Sicherungsscheibesn (123} wund Laufscheibsn G (16 zu entfermen. Jebzt
Lomnen einerseits dise Rutschiupplung (43 und aud der Abwickelssite Fapos
27y, Mitnehmer (6}, Druckfeder (38) und Abwickel (27) ausgebaut werden.
Mach dem Aushidngen der Zugfeder {(108) und dem Losen dev Sicherurgsscheibe
{174) kann der Betrisbehebel (47) aus dem Laufwsrk enthommen  werden. Die
Montage srfolght in umgekehriter Reibenfolge.

S.2.8. Wechsel des fwmwrfechiebhers (4)

Mach dem Losen der Schiraube (113) kan der Auswwf (50) ausgebasut werden.

is
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Nach dem Aushangen der Feder (101) kann der Alswuwfschisber (43

ausgebaut werden.

H9.3. Himnweise zur Fehlersucrhe — Laufwerk
S3.3.1.Funktiont "Wiedergab="

ebenfalls

Funktion Fouss

defalkt

Wicksl dreht nichi,
kein M—Hauschen -

Motor dreht nichi,
Motor hat Sparmung,
M—Hauschen

Motor direht nicht,
Motor hat keine

- Bpanmung .

MNr—Hauschen

Motor dreht, kein
Bandtransport

Barplschlauten,
Aufwickel stsht

Band 1auft an
urd bleibt
stehen

—fnschlufl Faussn—
srhalter /Regelteil -
leiterplatte (Z52.233)

—Srhalter {49) schlisft
nicht

~Motor (1Z22,153) defselkt

-Leitung vom Regelteil
zur M-leiterplatte

bzw. Regeltedl (Z22,2553)

defekl

—tassstte kizmmt

—Fesen {(14,24) ver—
schlissen

—fAbgicksl (ZF) klemwnk

—fndruckrolle blockiert

Fehler mag liche Ursachs Hemerkung
starkes Brummen bei ~+kopflhabelbruch tiberprifen
Hisdergabe

Hondendabschaltung —Regelisil-leiterplatts

defeskt {222,227y defekt 5.1.5.

Gberpriitfen bzw. 5.1.5.

tibsrprifen

5.1.5.

S.2.2.
reinigen
5.2.5.

—Srhwanomasss schwerganglg reinigsn bEw. Chassis

—+assetis klammt

~Hebsl (441 nicht einge—

schwenkt bzw.
GBetrisbe defekt

—Zwischenpess (24) ver— -

schlisssn
—+upplungsmoment

~¥assette klemnh
~Federbyicke unter
Futschkupplung

weshesln

bontrollisren
reinigen bzw. 9.2.32.

Talalas
Gberprufen baw. 7.2.1.
bzw. S5.2.56.

kontrollisren
bzw. 5.2.6.



!

Fehler migliche Ursache Bemerbung
Band l3uft an -Impuls—teiterpl.
und bleibt steben verschmatst reinigen
—Fegelteilleiter—
platte (222.22%) defekt 5.1.5.
Tonhihenschwan— —+tassstte klemnt
kbungen —Andruckrolle reinigen
—Torwelle rEinigen
—Abwickel (Z7) (Brems—
moment) reinigen bow. wechssln
—fdruckrolle I
—upplunosmomnenten—
schwankungsn G.2.56.
—Fesen {(14.24) ver—
schlissen 5. 2.2, (wechssln}
—Srhwingmasse (42]
defekt 3.2.2. {vechselnd
—+Hebel (45}
Getriebs defekt 5.2.2. {wechselin)
~Potor (132,1353) defelkb S.2.3.
—egel tei 1 (F22,253) defekt 5.1.5.
—Srhvngmasse schwer— reinigan baw.
aangig Chassis wechssln
—Ardruckrol lenbsbel
dejustiert{gestor-
ter Bandantrieb) justieren (7.2.2.)
Fagelschswankungsn —+assettenfeder {(ausrei—
{Bandlauf} chendsr Kass.—andruck) kontrollieresn
—assettenauflage (SFunkt-
- auflage) kontrollieren
~Alicksel (279) Bremsmoment  kontrollisren
—Tonwelle reinigen
—fndruckeolle reinigen
—Andruckrol lenhezbel S5.2.5.
—Hopfplatte (39} 5.2.5.

—Tomeesllsnlager

5.3.2. Funktion "Unspulen®
5.3:.2

s sta Vorlauf

Chassis {(41) wechseln
{Lager wachssln)

Fehler mogliche Ursache Bemeriang
keine ordrungsgenae —+assette schwargangig
Funktion —Wickelmomente kontrollisren
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Fehler mogliche Ursache . Bemerkung
Wickelmomente =u —Reibrad{(48) /Schwng—
niediig masse (42} reinigen

Wickelmomenite zu
niedrig

kein Wickelmoment

Sadu22Rrklauf

Fehler

—Rader auf Gelbrisbhs—
hebel {47) schwergingig

~Feder {103) defekt

—eder {(103) ausgshangt
—fetrisbebebel (47)
schwergangio

—HSetrisbe nicht im
Eingriff

—ntriebspese {(14)
verschlissen

~Srhalter (49) dejustisrt
~iotor drsht ndcht

‘migliche Ursache

reinigen baw.3.2.7.
wechs=1in
kontrollieren beEw.
DePe7

S.2.7.

-

wechssln
Fa.24.
s T

Bamarkung

keine ordnungsgensfie

Furdction

Wickelmoment zu
fiedrig

kein Wickelmoment

—assette schwer—

gangig
~bickelmoment

~Reityad{4B)/Echwngmasse

—Rader auf GBetrisbe—
hebel {(47) scihwergdngig

—Drehfeder defekt

—Drehfeder defski

kontrollieren

—Getriebehebe]l (47) schwer—

g&ngig

—Getrishe defekt (nicht im

Eingrifft)
—Schalter (47) dejustiert
—Antrishepese (14) ver—
schlissen
~Motor direht nicht

i

5.2.7.

53.2.7.
7.2.4.

7 wechssln

3.3.1.




migliche Ursache Beme=rlung

keine ordnungsge— ~pickelmomente S.352.
mafle Funktion .

Suchlauf Vorwarts —Wiedergabsgetriehs

1 langsam, Suchiauf noch im Einogriff 7.2.3.
Rirkwirts keine —Sndruckrolle de—

Funktion Justiert 722,

5.5 4. Funkchion "Sufnshme™

Fehlar ) migliche Ursachs Bemarbung

=u gerings Lisch— L fmchiopf (131) reinigen

dampfung ~Bandlauf S.%.1. (Fegel-
: schwankungen }

~Harenfihrung (12) defelkkt wechszsln
— Gzchkopt (131) defekt H.2.4.

keine Aufreichrung, - ei bungsunterbrechung

N~ Brummsn Mikrofon beseitigen

stark verauschte —_aufwert aufmagnetisiert entmagnetisieren
fufnaibmen A (F.1.1}

& Zub=idr

&.1. Metz—/lLadeGerdt MG 20 (Aoh. 1}

Das MG 20 ist als Hetzaﬂgéhluﬁgérét fiv- das Henddiktisrgerat und gleich—
reitig als Ladegerdt fir alle IEC — standardgerechten MR&Akkus  (KRM
15/51 OF) konzipiert.

Ein oheres (301) und ein unteres Behiuseteil (302) umschlieflen die Leiter—
platte (309). die alle Funktionselesente trigt. Unter der Kabelabdeckung
{300) wird das Gerdtekabel (353) bei Nichtgebrauch eingslegt.

Funktion Netrgerits Das MG 20 wird mittels Gerdiskabel (333) an das Hand-
diktiergerdt (Buchse X5 1001) angeschlossen. Beim Anschluf des NG 20 ans
Hetr leschtet darmn die LED fir die &nzeige der Funktionsberesitschaft .
Funktion Ladegerdt: 1 bis 4 NRe-Akkus waerden richtig gepolt in die Lade—
Lammern eingelegt. Bei Netranschluf leuchtet die LED. Werden weniger als 4
akkus geladen, so wird an den freibleibenden Ladekammern der Ladestrom—
kreis (ber den federnden positiven Schaltkontakt geschlossen.

=0
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Hal.la Eﬁ?.schreim.a’rg der elektrischen Funiction

Die Netrspanmung gelangt Ober die Thermosicherung FT 1001 aud den Metz—
transformator. Der Transformator realisiert die Metztrennung und transfor—
miert die Metzspanmung auf ca. 14,6 V bei leerlauf. Disse derhselspannung
wird iiber die Gleichrichter VD 1001 — VD 1006 und den Ladeelko C 1005 in
gine . pilsisrende ElEiEf'EF;EﬂﬁLtﬂg ungewandelt, dis im IS5 B 3170 (M 1001)
auf 4.7 bis 5,5 V stabilisiert wird. Aus dieser Bleichspannung wirgd Qher
R 1007 und R 1004 dis Referenzspannung von ca. 2,1 V fiv die Eonstant—
stromquelle (VT 1001 und R 1005) gewonnen. Der Ladestrom flieBt vom Flus—
frmchluf des Ladeslkos (ber dis in Reihe geschalteten Akkus und die
Leuchtdiode BD 1001. Die Leurhtdicds zeigt das Fliefen des Ladestroms an.

5.1.2. Reparabwrhinegiss

rch fusrasten des ShapysrschluBes ist diz Kabelabdeckung (3303}  abzunabr
. )

frhtung! Bei Arbeiten am Berdt beachten, daB die Thermosichenng  dirski
mit dem Netzanschlul verbunden ist.

Nech Lésen der I Schiitzmuttern (354) kann des untere Gehduseteil (32)
abgenommen werdsn. Mun ist die leiterseite der Leiterplatte (307) zugang-
lich. Dis Leiterplatte 138t sich nach Liosen der bedden Pefestigungsschrau—
ben (355) abnebmen.  Beim Abnebmen der Leiterolatie ist davauf zu  achben,
daf dis DvrdEhte, die zu den negativen Eontakten {(303) fihvren, nicht abge—
rizsen werden. Die lLeiterplatte ist deshalb um 1BC B in Richtung der
Kontakte =u klappen, oder die Kontakte sind bei der Demontage der Leiter—
platte aus ihren Fihrungen zo Lisen. Das Eohlblech ist nach Geradebisgen
der Laschen auf der Leiterssite abnehmbar. Us die LED-Platte (313) auf dem
tihiblech (308 zu wechseln, muB sine weitsre Befestigungsschraube geldst
werden.  Fum fushau  des TransTormators (311) ist das Losen | der  bedden
Sechskantmuttern (351) auf der leiterseite grforderlich. Die sich auf der
Leiterplatte untesr dem Transformator befindende Thermosicherung FT 1001
spricht bei Oherlastung des Trafos {ca. 70 C’c) an. Lewhtet die LED bei
singslegten Akkus nichi, =0 ist der korrekie Sits der Akkus zu privfen und
gengebenentalls  sind die Hontakte der Ladekammern zu reinigen. Der Lade—
strombkreis kann auch dwrch sinen defsktsn Akku unterbrochen werden.

Hirmeise zuwr Einhaltung der Sicherheitsvorschriften:

i. E=i noFmalem Gebrauch darf nach der Instandsetzung des Gerdtes  keine
Beribrungsgetahr  flr den Berwtzer des Gerates bestehen. Es divrfen keins
Yeranderungen vorgenomsen werden, dis sich sicherheitsmindernd auswirken.
2. Beim Auswerhssln von Schmelzsinsitzen misssn Mennstrom und Abschimelz—
charakteristik mit den vom Hersteller vorgeschriebenen Daten  Gberein—
stimmen. Das Fulften der Thermosicherung darf nuwe mit Wood-Metall erfol-
gen. Dabei ist sine saubere LGtkolbenspitze zu veruenden, die nicht darch
Litzinn oder andere Materialien wverunreinigt ist.

3. Mach der Instandsetzung missen Isolierteile, die den Schutz gegen ge—
firriiche EBertibrungsspannungen sicherstellen, woll  wirksam s@in. Die
Sicharheit des Bevrdtes darf durch das Auswechseln von Teilen nicht bEsin-
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trichtigt werdsn.

4. Nach Auswechssln von MetzanschluBleitungen missen fAnschlufistellen, Zug—
entlastung und Verdrehungsschutz wieder dem wspringlichem Zustand ent—
sprechen.

5. Vorhandene Aufschriften, Wamtexte und Symbole missen gut lesbar erbal-—
te=n bleibsn.

4. Nach Instandsetzungen ist das Gerat einer Prifung auf SparnmunosTestig—
keit mit einer Wechselspannung (30 Hz/2000 V Effektivesrt) dber mindestens
1 Selunde =u unterziehen. Die Prifspannung ist zwischen den Netzpolen und
henachbarten Metallteilen einschlieflich alisr duferen Anschlufistellen
anrulegen. Es divfen keine Dwch— oder Obsrschlage auftreten.

t.2. Telefonadapter TA 20

Der Telefonadapter ist als induktiver Stilpsdapter ausgetiahrt, d.h., das
magnetische Streufeld der Horkapsel des TelefonhSrars induziert in der
angepule des Telefonadapters eine Wechselspannung, die mit dem dbsr die
fnechiuBleitung  (411) angeschlossenen Handdiktiergerat aufgezeicknst wer—
gen kann.
Arhtung! Der Telefonadapter funktioniert auf Grund des induktiven Wirk—
prinzips nicht bei Hirkapseln mit Fiezo-Wandlemn! :
arhtung! Aufnahmen mit dem Telefonadaptesr in der pdhe elektrisches Maschai—
nen oder Anlagen kdnnen zu Brummeinstrewwngen TGhren!

6.2.1. Reparaturhineeise

Spule (400), Scheibe 20 (402) und Ringmagnet (414) singd durch einen Hohl-
niet (4i0) mit dem Gehduse (401} verbunden (8bb. 7). Durch die BHohrung des
Gehiduses wird das AnschluBkabesl nech auen gefGhrt.

Bei Heparshbwrsn am Texe‘fanadaptcr ist dE'I“ Hahlnlei‘ vorsichtig a.LlTZ;_ltﬁht"E‘lq
danach  kfnnen Scheibe (413), Scheibe 20, Ringmagnet und Spule aus  dem
fehduss hersusgenommen weiden.  Dar Ringmagnet dient der Feldfihvrung und
s Linsarisierung der Kemnlinie des Telefonadapters (Abb. 7).

Abi. 7
412 11
-

L
B

01

O |

/i

./
: ¥ 7Y/‘d
Wk / 610/ \413 \aO;\h_UZ
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7. Abgleicharwelisung
7.1. Allgemeine Hinweliss.

Vor Beginn der Messungen ist das Berdt =u entmagnetisieren und der A/
Kopf zu reinigen.
Achtung! Der Loschkopf ist vor starksn aueren Magnetfesldern zu schttzen
{unmittelbaren Eontakt mit der Léschdrossel vermeiden)!
Nach fustasusch des A/kFopfes ist eine Mewsinstellung gemdf Pkt.  3.4. der
Eirstell— und Privfvorschrift erforderlich. Danach, sowie nach Wechsel von
Bauelsmenten, die die Uberbragungskurve besinflussen, ist eins Messung des
Gesamtfrequenzganges  vorzunshmen, um die Einhaltung des Tolsranzschemas
{Shb. 11} =u gewdhrisisten. Bei Messungsn am Handdiktisrgeridt betr3gt die
MHennspannung 4,8 V + 0,82 V.  Bel Messungen am Metr—/ladeDBerdt betragt dis
Memnspannung 220 V + 2 4. Alle angegebenen Spannungsn sind Fittelwsrie bel
rennspannung und Usgebingstenperatuwr wnd sind gegen Masse =u nesSsSE.
Di= nicht in der Einstell— und Privivorschrift enthaltenen Parameter (z.B.
#lirrfaktor, Berduschspanmungsabstand) sind nach TEL 42977 U mESSEn.
&0 Messoeyaten werden benotigts

F—Millivolmeter (V 5400
~Digitalvoltmeter (DM 20303
—Simes-benerator (B Z2)
—Hleichspanmungsregler (3207)
~Trerdhenscheankungsmesser nach TEL 42407 (ND F601)
—Frequenmesser (DM 2020
—fSmpsremeter (DM 2020)
assatte K &0 LN fir Oher—Band-Messungen (Fkt. 5. der Einstell— und
Prifvorschrift)
~Drehmomentenmeilassette
~FeBkassette muw Spalteinstellung und Prifung der Bandgeschwindigkeit

— 3,15 ¥Hr besogen auf Bandgeschwindigkeil 4,76 cmis (LW 240 baw.
- 3,15 HHz bezogen auf Bendgeschwindigkeit 2,78 ocm/s (LW 220}

7.2. Einstellhinweise Laufwsrk
7.2 Ruatschkupplungsmonsnt

Das Aufwickelmoment bei siJiedergasbe® =0ll 3 bis & mim betragen. Das Ein—

stellsn des Momentes ist durch Verdreben der Feder in der Futschkupolung
{43) miglich, wobsi daraud =u achien ist, daB alle drei Federarme in glei—

cher Hohe auf den Stufen auflisgen.

7.2.2.9piel der fndruckeolle

Das Laufwesk ist auf Wisderpabebetrieb zu schalten. Mittels =2iner gesigne—
ten Justierzange ist die Spaltbreite zwischen der Fopfplatte (37) wnd  der
Andruckiolle, kpl. (40) visuell auf O,2 bis 0,4 mn sinzustellsn {(Abb. ).
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7 2.3 Iwischenhebel

Watwrend des Wiedsrgabebetriebss muf der Zwischenhebel eine gerade noch
wahrnehnbare Drehbewegung ausTihren kOnnen. Das Spiel ist mit einer geeig-
neten  Justisrzange dwch Biegen an der FEopfplatte (39) wnmittelbar hinter
dem Zwischenhshbel sinzustellsn (Abb. B).

Abb Andruckrollenspiel &0 Kopfspalteinstellung

Zwischenhebel

Zwischenhebelspiel

7.2 4. Justage des Schalters

Do Srhalter, vollst. (49) @ in der Rubelage {(keine Taste gediruckt)
sinen destlich sichtbaren Hontaktabstand besitzen. Ein sicherss Schiisien

des Schalters ist gewdhrleistet, wern sich bei Wiedergabe und Vor— oder
frklauf  die hintere Hontakifahne deutlich sichtbsr swickbewsgt. Falls
arforderlich erfolgt dis Justage des Schalters dwceh Bisgen an denn Fon—
™

Fabstfabnen mit siner gesioneten Zange.

- 1
7. 2.3 A/AdFopTepal teinstel lung

Hit Hilfe cinsr Mefilassette

— E.15 FHz bezogen auf Bandgeschwindigkeit 4,76 cw/s (LW 240) baw.

— 3,15 ¥Hz berogen auf Bandgeschwindigkeit Z.58 oo/s (LW 230
ist der &4 Eopf duwrch Drshen der sich nebsn dem  Lischikopf befindenden
Befestigungsschraube auf seinen maximalen Wisdergabepegel abzugleichen
{Abb. B). Onschlisfend ist die Lacksicherung =u ernmeusin. Wird der Al
Yopf ousgesschselt, so ist beim &0ldten der Kabel an den newen Hopf  die
Polaritdt zu beschten (Pkt. 12.3. Das ergibt sich aus der nobwendigen
Festiegung der Richtung des Vormagnetisierungsstromes im Zusammennsng  mit
der Richtung des Blesichfeldes des Fagnethandes nach dem Lischen am Perma-
rentmagnet—Loschiopf .
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7 2. 4.Bandgeschwindigkeitseinstel lung

Die Bandgeschwindigkeitseinstellung wird mit einem Tonhthenschwankungsmei—
gerdt ir der Funktion “Wiedergabe" und eingelegter Maplkassette

- %,15 KHz bezogen auf Bandgeschwindigkeit 4,76 cm/s (LW 240) bzw.

—~ 3,13 EHz berogen auf Bandgescl-mindigiz:eit 2728 ca/s (LW Z30)
vorgenommen. Die Messung hat nach TBL 42407 zu erfolgen. Die Einstellung
arfolgt dwch Irehen des Einstellreglers R 2005 auf der Regelteil-leiter—
platte {272,223)(Pkt. 1i.). Der Einstellregler R 2005 kann auch am mon—
tisrten Serdt nach Entfermen der Rickwand B (230){.5.1.1.) dwch die dafur
vorgesehens Bobrung der M-Leiterplatte (224,295,.226) mit =inem Schraub=n—
righer (Schaftlange > 235 mm, Schaftdwchmesser € 2 mn) betatigt werden .
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